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D.05.03.05/2 NAWIERZCHNIE Z MIESZANEK MINERALNO-ASFALTOWYCH.

WARSTWA SCIERALNA

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru rob6t zwiazanych z wykonaniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego -,

Remont nawierzchni asfaltowej na dzialce gminnej o nr ewid.5180/17 w m-
ci.Rudnik nad Sanem.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji ST maja zastosowanie przy wykonywaniu
warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego o grub. 4 cm dla drogi jak w punkcie 1.1,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi, polskimi
normami i ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4 oraz ST D.05.03.05/1. pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne",
pkt 1.5.

2. Materialy
2.1. Warunki ogolne stosowania materialow

Warunki ogdlne stosowania materiatow, ich pozyskiwania 1 skladowania podano

w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogo6lne", pkt 2.
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2.2. Wymagania wobec materialdow do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego dla kategorii

ruchu KR1

- kruszywo tamane granulowane wg PN-B-11112:1996

a) z litego skalnego, ze skat:

- magmowych — KL I, IT ; gat. 1,2

- przeobrazonych - KI. I, IT ; gat. 1,2

- osadowych - KIL. I, IT ; gat. 1,2

b) z surowca sztucznego (zuzle pomiedziowe i stalownicze) - KI. I, I ; gat. 1,2

¢) zsurowca naturalnie rozdrobnionego - KI. I, IT ; gat. 1,2

- kruszywo tamane zwykte wg PN-B-11112:1996 - KI. I, II ; gat.1,2

- zwir i mieszanka wg PN- B-1111:1996 - KI. I, I

- grys i zwir kruszony wg WT/MK-CZDP 84 - KI. I, I ; gat.1,2

- piasek wg PN- B-1113:1996 - gat.1,2

- wypeliacz mineralny :

a) wg PN-S-96504:1961 — podstawowy, zastgpczy

b) innego pochodzenia wg orzeczenia laboratorium drogowego — pyly z odpylania,
popioly lotne z
wegla kamiennego

- asfalt drogowy wg PN-C-96170:1965 — D50, D70

Pozostale materiaty oraz podstawy stosowania i zasady sktadowania materiatow

wg ST D.05.03.05/01

3. Sprzet

3.1. Ogblne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne",
pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego powinien
wykaza¢ si¢ mozliwos$cia korzystania z nastgpujacego sprzgtu:
— wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym do wytwarzania

mieszanek mineralno - asfaltowych,
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— uktadarek do uktadania mieszanek mineralno - asfaltowych typu zaggszczanego,

— skrapiarek,
— walcow lekkich, $rednich i cigzkich stalowych gtadkich,
— walcow ogumionych,

— samochodéw samowytadowczych z przykryciem brezentowym.

4. Transport
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
pkt 4 oraz D.05.03.05/1

4.2.  Transport materiatow

4.2.1. Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.
4.2.2. Wypehiacz

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatoéw
sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.
Wypehiacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposob

zabezpieczajacy przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami

i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi
wyposazonymi w pokrowce brezentowe.

Czas transportu od zatadunku do rozladunku nie powinien przekroczy¢ 2 godzin
z jednoczesnym zachowaniem warunku temperatury wbudowania. Zaleca si¢ stosowanie

samochodéw termosow podwojnymi $cianami skrzyni wyposazonej w system ogrzewczy.
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5. Wykonanie robét
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6élne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno - asfaltowej

Przed przystapieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca
dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz
wyniki badan laboratoryjnych i probki materiatow pobrane w obecnos$ci Inzyniera.
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

- doborze sktadnikéw mieszanki,

- doborze optymalnej ilosci asfaltu,

- okresleniu jej wlasciwosci 1 poréwnania wynikow z zatozeniami projektowymi.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna si¢ mie$ci¢ w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy S$cieralnej
z betonu asfaltowego, orientacyjne zawartosci asfaltu oraz wymagania wobec mieszanek
mineralno - asfaltowych i podbudowy z betonu asfaltowego podaje tab. 1.

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek
wykonanych wg metody Marshalla.

Tablica 1. Wymagania wobec mieszanek mineralno - asfaltowych z betonu asfaltowego

Lp. Wyszczegdlnienie sktadnikow 1 wlasciwosci Mieszanka o uziarnieniu 0/16
1 |Uziarnienie mieszanki mineralne;:

- przechodzi przez oczko sit #, %, m/m
# 16,0 mm 100
#12,8 mm 85+ 100
# 9,6 mm 70 + 100
# 8,0 mm 62 +94
# 6,3 mm 56 + 87
#4,0 mm 45 +76
#2,0 mm 35+ 64
(zawarto$¢ frakcji grysowej) (36 + 65)
# 0,85 mm 26 +50
# 0,42 mm 20 + 39
# 0,30 mm 17 +33
# 0,18 mm 13+24
# 0,15 mm 12+22
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# 0,075 mm 7+11

D) Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w mieszance 50+65
mineralno - asfaltowej, %, m/m ’ ’

3 Stabilno$¢ wg Marshalla w temp. +60°C, kN, =55

4 | Odksztatcenie wg Marshalla w temp. +60°C, mm 2,0+5,0

5 | Wolna przestrzen w probkach Marshalla, % , v/v 1,5+4,5
Wypehienie wolnej przestrzeni w probkach

¢ Me}llfshalla, % ' ’ 7>0-900

7 | Wskaznik zaggszczenia warstwy, % > 98,0

8 | Wolna przestrzen w warstwie, % v/v 1,5+5,0

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno - asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub
ciaglym zapewniajacej prawidtowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie 1 wymieszanie oraz
zachowanie temperatury sktadnikow i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Dozowanie skladnikéw, w tym wstgpne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz
zgodne z recepta. Dopuszcza si¢ dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany
jego gestosci w zaleznos$ci od temperatury.

Tolerancje dozowania sktadnikow moga wynosi¢: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie
przeplywomierza, lecz nie wigcej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Jezeli jest przewidziane dodanie srodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu
w sposob 1 w ilosciach okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z uktadem termostatowania,
zapewniajacym utrzymanie statej temperatury z tolerancja + 5°C.

Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku powinna wynosic:

— dlaD50—145 °C + 165°C

- dla D70 - 140°C + 160°C

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu
wypelniacza uzyskala wlasciwa temperatur¢. Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie
powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno -
asfaltowe;.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosic:

— z D50 - 140°C + 170°C

- zD70-135°C + 165°C
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Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie
wytwarzania) oraz o temperaturze nizszej od wymaganej powinna by¢ potraktowana jako
odpad produkcyjny.

Okres wytwarzania mieszanki - od 15 kwietnia do 15 pazdziernika.

5.4. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod warstwe $cieralna z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i rowne.
Powierzchnia podloza powinna by¢ sucha i czysta.

Nierownosci podtoza pod warstwe Scieralna nie powinny by¢ wigksze od 9 mm.

W przypadku gdy nieréwno$ci podtoza sa wigksze od 9 mm, podloze nalezy wyrdéwnac
poprzez frezowanie lub utozenie warstwy wyréwnawcze;j.

Przed roztozeniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego, warstwe wiazaca nalezy skropic¢
emulsja asfaltowa w ilo$ci ustalonej w ST D.04.03.01.

Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji wynosi 0,15 kg/m*.

5.5. Warunki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ ukladana, gdy temperatura otoczenia
w ciagu doby byla nie nizsza od 5°C. Nie dopuszcza si¢ uktadania warstw nawierzchni z

betonu asfaltowego podczas opadoéw atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.6. Zardb probny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowe;j jest
zobowiazany do przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera kontrolnej produkcji

W postaci probnego zarobu.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykona¢ probny zardb na sucho, tj. bez udziatu asfaltu, w celu
kontroli dozowania kruszywa i1 zgodnosci sktadu granulometrycznego z projektowana krzywa
uziarnienia. Prébke¢ mieszanki mineralnej nalezy pobra¢ po oprdéznieniu zawartosci
mieszalnika.

Po sprawdzeniu skladu granulometrycznego mieszanki mineralnej, nalezy wykona¢ peiny
zarob probny z udziatem asfaltu, w ilosci zaprojektowanej w recepcie. Sprawdzenie zawartosci

asfaltu w mieszance okresla si¢ wykonujac ekstrakcje.

5.7. Tolerancje zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno - asfaltowej
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Tolerancje zawarto$ci skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu

zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probki metoda ekstrakcji, % m/m, przy
proponowanym ruchu KR1 przedstawia si¢ nastgpujaco:
— ziarna pozostajace na sitach o oczkach # (mm)

31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0 - +5,0%

— ziarna pozostajace na sitach o oczkach # (mm)

0,85; 0,42; 0,30, 0,18; 0,15; 0,075 - +3,0 %
— ziarna przechodzace przez sito o oczkach # (mm) 0,075 - +2,0%
— asfalt - +0,5%

5.8. Odcinek prébny

Jezeli w ST przewidziano konieczno$¢ wykazania odcinka probnego, to co najmniej na 3 dni

przed rozpoczeciem robot, Wykonawca wykona odcinek probny w celu:

— stwierdzenia czy uzyty sprzgt jest wlasciwy,

— okre$lenia grubo$ci warstwy mieszanki mineralno - asfaltowej, przed zaggszczeniem,
koniecznej do uzyskania wymaganej w dokumentacji projektowej grubosci warstwy,

— okreslenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcow dla uzyskania prawidtowego zaggszczenia
warstwy.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materiatow oraz sprzgtu, jakie beda stosowane do

wykonania warstwy nawierzchni.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu

odcinka probnego przez Inspektora Nadzoru.

5.9. Wbudowywanie i zagegszczanie warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

Temperatura mieszanki nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury mieszanki podanej

w pkt 5.3.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywac si¢ zgodnie ze schematem przej$¢ walca ustalonym
na odcinku probnym.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zaggszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz:

— dla asfaltu D50 - 135°C

— dla asfaltu D70 - 125°C
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Zageszczanie mieszanki nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku $rodkowi. Wskaznik
zageszezenia ulozonej warstwy powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 1.
Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do
osi drogi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie o co
najmniej 15 cm. Ztacza powinny by¢ catkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy powinny w

by¢ jednym poziomie.
6. Kontrola jakos$ci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania og6élne", pkt 6.

6.2. Badanie przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza,
wypelniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowe;j i

przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robo6t

6.3.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow
Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i1 pomiardw w czasie wytwarzanie mieszanki mineralno-

asfaltowej podano w tablicy 2.

Tablica 2.
Y , Czestotliwos¢ badan
Lp. Wyszezegolnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej dzialce
roboczej
1 |Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 probki
2 Sktad mieszanki mineralno 1 probka przy produkcji do 500 Mg
- asfaltowej pobranej w wytworni
3 [ Wilasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
4 | Whasciwosci wypelniacza 1 na 100 Mg
5 [Wilasciwosci kruszywa 1 na 200 Mg i przy kazdej zmianie
6 Temperatura sktadnikéw mieszanki dozor ci
. . 0zor ciagly
mineralno — asfaltowe]
7 z:&a:s;na mieszanki mineralno — kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie wbudowywania
8 ;Zéglﬁsv;neszankl mineralno — kazdy pojazd przy zaladunku i w czasie wbudowywania
Wiasciwosci probek mieszanki
9 | mineralno-asfaltowej pobranej jeden raz dziennie
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| w wytworni |

6.3.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Prébki do badan uziarnienia mieszanki mineralnej nalezy pobra¢ po wymieszaniu kruszyw,
a przed podaniem asfaltu. Krzywa uziarnienia powinna by¢ zgodna z zaprojektowana

w recepcie laboratoryjne;.
6.3.3. Sklad mieszanki mineralno - asfaltowe;

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg
PN-S-04001:1967. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna z tolerancja okreslona
w pkt 5.7.

6.3.4. Badania wla$ciwo$ci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ wlasciwosci asfaltu, zgodnie z norma PN-C-96170.

6.3.5. Badanie wtasciwosci wypetiacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypelniacza nalezy okresli¢ wlasciwosci wypelniacza, zgodnie
z ST D.05.03.05/01 pkt. 2.4.

6.3.6. Badania wlasciwosci kruszywa

Z czgstotliwoscia podang w tablicy 2 nalezy okresli¢ wiasciwosci kruszywa, zgodnie z pkt
2.5.

6.3.7. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno - asfaltowe;j

Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu
temperatury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura

powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i ST.

6.3.8. Pomiar temperatury mieszanki mineralno - asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu
termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.
Doktadno$¢ pomiaru = 2°C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi

w recepcie 1 ST.

6.3.9. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno - asfaltowe;j
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Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej
wygladu w czasie produkcji, zatadunku, roztadunku 1 wbudowywania.
6.3.10. Wiasciwosci mieszanki mineralno - asfaltowe;j

Wiasciwosci mieszanki - mineralno-asfaltowej nalezy okresli¢ na probkach zaggszczonych

metoda Marshalla. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna.
6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci podbudowy z betonu asfaltowego.

6.4.1 Czgstotliwos¢ oraz zakres badan 1 pomiarow

Tablica 3. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni
z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalna czg¢stotliwos¢ badan 1 pomiarow
1 [Szeroko$¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi
2 |Ro6wno$¢ warstwy 10 razy na odcinku drogi
3 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi
4 |Rzedne wysokosciowe warstwy pomiar rzednych niwelacji podtuzne;j
1 poprzecznej oraz usytuowania osi
5 |Uksztaltowanie osi w planie wg dokumentacji budowy
6 |Grubo$¢ wykonywanej warstwy 3 razy (w osi 1 na brzegach warstwy) co 25 m
7 |Krawedz, obramowanie warstwy cata dlugos¢
8 [Wyglad warstwy ocena ciagla
9 |Zaggszczenie warstwy 2 probki
10 [Wolna przestrzen w warstwie 2 probki
11 |Grubo$¢ warstwy 2 probki

6.4.2. Szerokos$¢ warstwy

Szerokos¢ warstwy S$cieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacja,

z tolerancja = 5 cm.

6.4.3. ROwnos¢ warstwy

Nieréwnosci podtuzne 1 poprzeczne warstwy $cieranej mierzone wg BN-68/8931-04, nie
powinny by¢ wigksze od 6 mm .

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny

by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja + 0,5 %.
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6.4.5. Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa,

z tolerancja = 5 cm.

6.4.6. Grubo$¢ warstwy

Grubo$¢ podbudowy powinna by¢ zgodna z gruboscia projektowa, z tolerancja + 10%.

6.4.7. Ztacza podtuzne i poprzeczne

Ztacza nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do
osi. Zlacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co
najmniej o 15 cm. Zlacza powinny by¢ catkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy powinny
by¢

w jednym poziomie.

6.4.8. Krawedzie, obramowanie warstwy

Warstwa powinna by¢ rdowno obcigta lub wyprofilowana oraz pokryta asfaltem.

6.4.9. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksturg, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych si¢ i spekanych.

6.4.10. Zaggszczenie warstwy 1 wolna przestrzen w warstwie

Zageszczenie 1 wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi

w recepcie laboratoryjne;.

7. Obmiar robaét
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne", pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego.
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8. Odbior robot
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne", pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami

Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6,

daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania
ogolne", pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 m* (metra kwadratowego) warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego
obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materialow,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej 1 jej transport na miejsce wbudowania,
- posmarowaniem emulsja krawedzi i kraweznikow,

- roztozenie i zaggszczenie mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

- obcigcie krawedzi 1 posmarowanie emulsja,

—  przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w Specyfikacji

Techniczne;j.

10. Przepisy zwiagzane
10.1. Normy

1. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka.
2. PN-B-11112: 1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni
drogowych.
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3. PN-B-11113:1996

4. PN-C-04024 : 1991

5. PN-C-96170 : 1965

6. PN-S-04001 : 1967

7. PN-S-96504 : 1961

8. BN-68/8931-04

10.2. Inne dokumenty

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek.

Ropa naftowa 1 przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie
1 transport.

Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

Drogi samochodowe. Mieszanki mineralno - bitumiczne.
Badania.

Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas
bitumicznych.

Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni

planografem i tata.

9.  Ogodlne Specyfikacje Techniczne - D.05.03.05. Nawierzchnia z betonu asfaltowego,

GDDP - 1997 r.

10. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych IBDiM - 1997.

11.  Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDiM - 1994

12. WT/MK - CZDP 84 Wytyczne techniczne oceny jakosci gryséw i zwirdw kruszonych

z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchni

drogowych.
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